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Lancement de notre troisiéme
concours photo sur le théme de

L’apprentissage, seule
filiére prestigieuse pour faire face a
I'évolution des métiers de I'industrie
et pérenniser I'entreprise.

Les images illustrant I'innovation

industrielle sont encore insuffisantes

et la difficulté de trouver du personnel
qualifié reste une préoccupation
majeure du secteur. Nous voulons
avec ce troisiéme concours photo
encourager l'apprentissage et
valoriser :

- L'industrie et ses métiers (photos
d’opérateurs en poste, de pieces
complexes...),

- Les jeunes actifs dans l'industrie
(photos de jeunes apprentis
qualifiés sur leur poste de travail),

- Les machines haute technologie
en fonction (photos de centre
d’'usinage modernes de haute
technologie en marche).

L'événement se déroulera du 17
novembre 2015 au 30 avril 2016,

Les 50 meilleures photos seront
publiées dans une luxueuse édition.

Les trois photographes finalistes
gagneront un magnifique cadeau.
Les trois entreprises lauréates se
verront offrir une journée de
formation gratuite sur le module de
leur choix.

Les livres des précédents concours

http://www.clipindustrie.com/fr/page
s/le-studio

Merci de votre confiance et fidélité.
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Vous voulez connaitre la productivité de votre parc machines, optimiser
I'utilisation des moyens de production de I'entreprise, envisager des actions
correctives, planifier vos investissements a venir, une seule solution :

pulsia

A partir des données collectées automatiquement sur vos machines, Pulsia vous fournit des états journaliers et des
analyses statistiques de la productivité de vos moyens de production. Vous visualisez ainsi, facilement 'évolution des
différents axes pris en compte : Production - Production dégradée - Arrét - Anomalie de réception - Changement

d’outils etc.
Soyons précis

Taux de Rendement Synthétique (TRS) :
indicateur de productivité, il rend compte de
I'utilisation effective d’'un moyen de production :
TRS = Temps Utile / Temps requis

Taux de Rendement Global : ratio entre deux
types de temps : le temps nécessaire a la
fabrication de piéces bonnes (femps utile) et le
temps disponible (ou temps d’ouverture) :

TRG = Temps Utile / Temps d’ouverture atelier

Clip Industrie partenaire officiel de I’Hydrop{ér—e—

Les rapports d’activité et I'étude analytique vous permettent
d’obtenir une vue d’ensemble des performances de votre
parc machines, mais également des statistiques détaillées
selon une périodicité choisie et par machine.

La gestion des causes d’arrét permet d’identifier les
raisons de perte de productivité.

A partir de cette fonctionnalité paramétrable, vous obtenez
des informations quant a :

- La répartition des causes d'arrét par type de justificatif

(préparation, opérateur absent, outil...),
- La proportion de temps d’arrét justifiés ou non.

Temps total
Solution souple d'utilisation, PULSIA accroit votre réactivité 240 208

grace a la visualisation instantanée de la productivité de Temps d’ouverture atelier Fermeture

[ ( ilité atelier
VOS machlnes, et ce, OU que Vous Soyez. La portablllte Amplitude horaire de travail
multi-supports permet une consultation via Internet, PDA, Temps requis Arréts
Volonté de produire planifiés

smartphone... pour une supervision quel que soit I'endroit.

Temps de

fonctionnement
Production

. L. ooy s N . Pannes, réglages
PULSIA constitue un vgrltable. outil fiemswnnel a partir TR

duquel actions correctives et investissements ) i
pourront étre planifiés. Micro arrets

Temps net sous vitesse

Hypothese : gain de 5 % sur une utilisation & 15 heures / jour
sur une machine a 60 €/ heure : 15* 0,05 * 60 * 21 jours =
945 € / mois. Retour sur investissement < 3 mois

Temps utile  Non qualité
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Pour ce Clip Info nous allons parcourir trois nouveautés V7 qui concernent
particulierement les thémes de la facturation et de la comptabilité.

La 1¢ére nouveauté a souvent été demandée, mais sa mise en place demandait un travail de fond dans Clipper. En

V/7 nous avons mis en place une phase de validation

des factures fournisseurs. Nous avons repris le

fonctionnement de la chaine des ventes > Passer par une phase de validation.

Validation des factures fournisseurs

Avant Clipper V7.0, dés que la facture
fournisseur était réceptionnée, celle-ci était
préte a étre transférée en comptabilité.

La contrepartie était que, dés le clic sur OK
de la réception facture, celle-ci n’était plus
modifiable : il était impossible de s’arréter
en cours de route pour reprendre la
réception plus tard. Ou plus simplement

il était impossible de changer un montant,
un compte comptable ou n'importe quelle
autre donnée.

o) @) #)

Date de dtbut
Detedefin: | |

( Lanoerlaesharche | )

N* Facture Four [ ][ ]
Foumisseur [ [ | @
Factures & Vaider
~ Facture o Dete g Foumissew g~ N'Chiono o B
4+ O/l 12/05/2014 BOS5 100026 |
¥ it 13/05/2014 THYS 100027
¥ EDdss2r 15/05/2014 Dyl 100028
¥ PFa1375 15/05/2014 JACD 100023
v 4568541 15/05/2014 MICHA 100030
(EEE 15/05/2014 OME 100 031
|| [ smnoss 15/05/2014 SAUNI 100032
¥ eesssaaan 15/05/2014 SIS0 100033 ~ |
I Tout sélectionner o [ Tout désélectionnes J
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Les modules annexes
de Clipper

Le module « réception facture fournisseur

» permet, de saisir une nouvelle facture R — e T

(dans ce cas le fonctionnement ne e @ [ I Sy e

change pas par rapport & Clipper V6.0), it is | [W) A0 a0 o W Qi)

ou bien de modifier toute facture O it @ §

fournisseur non validée : Le module ré- = .

ouvre la facture déja réceptionnée et il est :i ‘ &

ppssible de chgnger des valeurs aussi T | e e it ol

bien dans les lignes, que dans 'entéte ou oo s e e e e e v e

le bas de page de la facture (date, j e .  ——; i !

montant total, échéance ...) 1 | = o]
Suppremesigre )] Compte pardelaut 601100 ) [ J

Il est possible que vous ayez un méme N°

de facture pour différents fournisseurs, dans @ Lise des factures foumisseurs = &

ce cas une petite fenétre s'ouvre vous >

permettant de choisir la bonne facture (on e et

peut les différencier via le code fournisseur o i =

ou via la date)

Multi-RIB / IBAN

4

Sous Clipper 6, chaque client ne pouvait avoir qu’un seul relevé d'identité bancaire. Avec Clipper 7, vous avez la
possibilité, pour chaque client, mais aussi pour chaque fournisseur, de saisir plusieurs relevés d'identité bancaire

(IBAN/RIB+ BIC).
L'onglet Finance dans les fiches tiers a évolué :
Initialisation

J Fiche Client

[ @O0 o) (@) ) (@) @) () [(&)

Code client @C@)@ " Remplacement cade diert. )
Nom société [CORAIL CYBERNE TIGUE
i

[04.3260.63.00

Téléphone | Télécopie [043260.0633

Errcours
Plafond de piise de:

Comptable | | commandes autoisé

| @ensialtés |ElAdesses | @Compiobiié | @Fnance | Tant | Contocts |Divess | pualié |Qulficaion | Documents | Spéciiaue. | iASyrihise |

BL chifié ?
® Hon © oui

Condiion de réglement [LI5FM | () (%)

Monnaie uilisse
EURD |

@ une seuls

6L pai factue

© plusiews

lusieurs commandes

© Plusieurs B.L. / méme commande inteme

GPAD 2417900 Encarsateiss | ||| [DEwppardiaudssBl
Nb Exp. par défaut des faclures
Risque | |
Cae. de marge dans e devis
Fiib Virement (B8{FFi76 1005 7191 3701 5351 2730 284 \a) e facture

Dieries jour du mois po regiouper les factures

Minimum de pise de commande (€]

Groupe de chiffage

- % du chiffe st y

bucun -
—

RIB | |

Guichet
30004 00601
11306 00010
11306 00045

30004006010001018384321
76 11305000103804792200014
76 11306000451017435400022

BNPAFRPPAIP  BNP PARIBAS
AGRIFRPPS13  CAARLES
PSSTFRPP BP MARSEILLE

Ajoute.

Compte. alleRIEa® Date de Sotie @
00010183843 21 EURD
36047922000 i
10174354000 2

Suppiine

Le cceur de Clipper est la gestion
de production, mais de nombreux
modules annexes développés par
nos équipes et nos partenaires

augmentent son champ d’action :

- L'analyse décisionnelle avec Expert,

- La gestion des données et des
documents,

- Le précieux suivi client avec le CRM,

- Le bureau d'études et les
passerelles vers les outils de CAO,

- L'échange de documents avec
I'EDI,

- Le configurateur de dossiers
techniques,

- Le module Pocket PC pour la
gestion des stocks grace aux
codes a barres,

- Le | Service : le portail Web de
Clipper,

- Bien s(r les passerelles avec les
comptabilités,

- Pour les métiers de la tole, les
liaisons avec les solutions de
CFAO.

- Le suivi de votre parc machine
avec Pulsia

- La formule sans souci avec le
Serena 5S
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Réseaux sociaux

facebook.

Facebook est aujourd’hui le réseau
social le plus populaire et offre aux
PME et TPE une audience de 29
millions de Francais. Nous avons la
méme préoccupation de répondre a
nos objectifs de communication, de
notoriété et de développement alors
devenons amis ! Signalez nous votre
page facebook et faites partie des
plus de 2 millions de PME actives sur
la plateforme, nous relayerons vos
actualités : c.larue@clipindustrie.com

Nominés

TROPHEES 2015
DE L'AERONAUTIQUE

——

Félicitations & nos clients Lauak, Jedo
technologies, ARM, nominés pour la
troisiéme édition des Trophées de
I'Aéronautique. La cérémonie valorise
I'écosystéme aéronautique frangais et
celui du Grand Sud-Ouest, et
récompense les sous-traitants qui
contribuent a la réussite de cette filiére.

http.//objectifnews.latribune.fr/evenements
/trophees-de-l-aeronautique/2015-09-

04/trophees-de-l-aeronautique.html

Rendez-vous

I"'[ZYelinaires

Deuxiéme semestre :

CLIPGED/CLIPPLM/CLIPCAD :
C.ROUCHON/C.RENIER -
5 Novembre

CRM : X.POIBEAU - 25 Novembre
Les formulaires d’inscription vont

vous étre envoyés par mail au fur et
a mesure.

Bienvenue

Nous sommes enchantés et honorés
d’accueillir 'entreprise Eiffage parmi
nos nouveaux clients.

=JFIFFAGE

e Tableau multi-RIB / IBAN sur le tiers
e La saisie du I''BAN entraine le remplissage du RIB et inversement.
o Un contréle sur la validité du RIB est effectué.
e Vous pouvez indiquer pour chaque Ligne :
= La monnaie utilisée
= Mettre une date de sortie
Nota : lors de la migration, Clipper conserve I'ancien RIB et le coche par défaut
« IBAN / RIB pour les virements (clients) : pour chaque client, vous pouvez saisir un de vos IBAN, pour indiquer a
votre client sur quel compte le reglement devra étre réalisé.
Nota 1 : pour saisir vos RIB il faut aller sur votre fiche client.
Nota 2 : cette saisie n'est pas obligatoire puisqu'’ il est possible de définir un IBAN par défaut pour votre société.

Facture

Lors de la création de la facture client, Clipper va récupérer depuis la fiche client :

e Le code IBAN / RIB par défaut du client

« VVotre code IBAN / RIB qui est dans sa fiche, ou si celui-ci est vide le code IBAN / RIB par défaut de votre société.
Ces valeurs remontent par défaut mais a n’importe quel moment vous pouvez les modifier : un clic droit ouvre une liste.

(@WEEEEE0) ) @F) (@&)[@)

|Facluve $ Réglements | = Commentaies % Remiss [ ]
Fact 200500617 o . 26/047z014] | | [Clent CORAIL CYBERNETIOUE
aaaaa a)|ose @) CORAT 2ADE L& GARE
2 ALLEE DE JONGQUERDLLES

Edie o
s
:

1321057 REMY DE PROVENCE
Tel: 04.32.60.63.00 Fax - 04.32.60.06.33

Monnai
|Euro

T —

achure Q. %Piévq.” Désignation QB
=l 100 -

L

Q" Date valeiq, * Date Echiq,” Typs de
B50,00 28/04/2014 30/06/2014 Fact i

Régg " Montant
| L45FM

ul J

[ Ajouter

. Reglement Date de valewr  Date Echéance
S . — —

Fib Cient B8/ FR76 1130 6000 1038 0473 2200 014

i Virement () R 76 1005 7191 3701 8851 2730 284

a
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Selon le paramétrage d'impression,
o Le IBAN / RIB du client apparait sur les traites et/ou relevés de factures
o Le IBAN / RIB client apparait a I'édition de la facture
Nos Coordonnées bancaires: SIFAB CIC AIXEN PCE
10057 19137 01885127302 34

mds sl cods pdem CBRE

Code IBAN : FR7810057191370188512730284
Identifiant international bangue - BIC : CMCIFRA13

N dn s

Nota : les IBAN / RIB du fournisseur sont informatifs, derriere il n'y a pas de gestion de ces informations.
Transfert comptabilité

Avec le transfert Sage®, lors de la mise a jour du client, les différents RIB seront également transférés.
TVA par défaut

o |l est possible de définir une TVA par défaut pour 'ensemble du logiciel.
o Sile transfert comptabilité est en service : Clipper reprend la TVA liée au compte comptable, soit celui de la
fiche client soit celui de la fiche piéce. Par contre au niveau d’un devis on peut utiliser un prospect et celui-Ci
n’a pas de compte comptable par défaut désormais c’est cette TVA qui sera prise.
o Sile transfert comptabilité n’est pas en service : Clipper prend le compte TVA par défaut dans la fiche client
ou fournisseur. Pour éviter de le saisir sur chaque tiers vous pouvez utiliser la TVA par défaut.

N
€@ Paramétres Comptables - [E=REE 5
[ T I
‘ Généralités | Compts st TV [Ventes] ‘Enmpla &t TV [Achats] ‘ Comte Analiaue. | T ——
Désignation " Comple Comptable o TvA Debi o TV Encaissement o B
TES FRODUITS FINIS 701100 2 0
FRESTA. DE SERVICES OR000 2 0
VTES PR INTERMED. 702000 2 0
FORTS ET FRAIS 0500 2 0 =
L Ajout Compte Yente |
“N° 7 Désignation @, Cormpte Comptable Q Tausdiq” TypsTva g CodsTake qofF
1 TWAVENTE 186% 445710 19,50 Débit -]
% 2 TTVAVENTE 20% 445730 20,00 Débit =
j 3 Tua AUTOLIGUIDATION 445720 0.00 Encaissement
r ficul Compte TV sur Vents . Franck Dichamp, Responsable

développement Clipper

Wi par défaut [Wentes)
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Nouveau sur Clipper et Helios ERP Expert

Exploitez en profondeur les données consciencieusement collectées tout au long de votre cycle de production. Une
toute nouvelle méthode de présentation des analyses facilite la compréhension et la lecture des données.
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