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L’édito d’Arnaud Martin

Beaucoup de monde lors des
premiéres rencontres avec les
utilisateurs d'Helios ERP le mois
dernier a Pau et Nantes. Moments
privilégiés et trés exclusifs qui nous
ont permis de présenter pour la
premiére fois Helios 3 avec les
nouvelles fonctionnalités, une
nouvelle ergonomie et nos derniers
développements.

Grand succes et beaucoup d'intéréts
a la fois pour la Business
Intelligence avec Expert, Audros et
le nouveau module MRP2.

Comme pour les journées
utilisateurs de Clipper au mois de
juin, ces rendez-vous
incontournables tous les 2 ans
permettent de vous écouter et
recueillir vos envies et besoins.

Les 400 utilisateurs qui sont venus
participer a ces différentes journées
utilisateurs de Clipper et Helios
donnent a nos 20 développeurs une
confiance indispensable pour
continuer a avancer et tracer la
feuille de route.

Avancer pour que nos produits
soient toujours en adéquation avec
les derniéres évolutions, vos
souhaits et les attentes de vos
clients.

C'est pour cela, que nous vous
recommandons toujours tres
fortement d'étre toujours a jour avec
la derniére version, disponible
gratuitement (pour les clients a jour
du contrat de maintenance) pour
profiter des avancées et nouveaux
partenariats.

Pour tous ceux qui n'ont pu
participer aux récentes journées
utilisateurs nous vous encourageons
a vous inscrire aux différentes
sessions Web et petits déjeuners en
région pour découvrir les dernieres
versions de Clipper & Helios.

Votre confiance nous honore.
Merci pour votre fidélité.
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STOCKS MOUVEMENTS

Le stock est un axe majeur de Clipper, il s’agit d’obtenir :

- Les informations nécessaires au calcul des besoins

- La valorisation des articles en stock

- Limputation des codlts sur les affaires

- Les statistiques

- La saisie et la valorisation financiére des inventaires.

Les stocks peuvent se gérer dans Clipper en mode Calcul de Besoins (avec Réservations), en mode MRPII (CBN
sans réservations). Il est possible de gérer plusieurs magasins et également de gérer des lots en stock

Chaque mouvement peut se faire en mode manuel ou en automatique.

Nous proposons donc de nombreuses possibilités via différents modes destinés a fiabiliser et faciliter les
mouvements de stock.

La gestion Multi-sites

C'est la possibilité de créer et de gérer plusieurs magasins de stocks

Depuis la fiche article, on définira un magasin par défaut et les autres magasins potentiels de cet article.
Le transfert de quantité se fera via le menu : Transfert inter-magasins.

Quelques exemples de magasins : le magasin client, le magasin fournisseur, le magasin quarantaine.
Chaque magasin disposera de ses propres acces pour chaque type de mouvement

La gestion des lots
C'est la possibilité de réceptionner différents lots fournisseurs (pour la matiere par exemple)
Toute sortie de stock sera affectée a un lot afin d’en obtenir la tracabilité.

cLi
Nouveautés V7 : fenétre de Tragabilité descendante et ascendante

La gestion des dates de péremption
Sur la fiche de lot, il est possible de renseigner une date de péremption et d’obtenir ainsi un planning de péremption
des lots.

Pour les Articles achetés :

L’Entrée de stock

A Réception BL fournisseur, Iarticle est entré en stock.
Manuelle : Depuis le menu stock -> Entrée en stock

La Sortie stock
Gestion -> Stock -> Sortie de Stock

Sortie Stock
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3 - Mouvements des débits |

1 4 - & parlir des nomenclatures |

= A Partir d’un article
Il s’agit du mode le plus simple pour
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une sortie d'article.
Seulement 3 informations a saisir :
Le N° affaire, l'article et la quantité.

En fonction des paramétrages et du
mode de gestion retenu, Clipper
proposera d'autres fonctionnalités :
ouverture de la liste des articles
réservés, ouverture de Ia liste des lots
disponibles ...

Sur validation de la sortie, le
mouvement est réalisé et son colt est
affecté a I'affaire.
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Code barre. e o
. -~ i 4S8-AD-678 S || L
Clipper propose en standard I'édition de code-barres sur les e | e n
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Par ce menu, il faut forcément utiliser le
mode Calcul de Besoins pour avoir des
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En fonction du filtre choisi, la fenétre résultat liste les articles a sortir et donne toutes les informations relatives au pres de 200 abonnés professionnels
stock de ces articles : Quelle quantité & sortir, quelle quantité disponible, quelles actions ont déja été effectuées ... suivent nos et vos actualités sur

Sur simple clic sur Qté & sortir, Clipper renseigne les sorties réalisables. notre page Twitter, qu‘en maoyenne
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provenant de toutes nos publications
Eee : Facebook ont été vus.

e e® | Nous partageons volontiers cette

PFilie | 2 Résulal par affare | S Résutat [ Cumuls

. TN Y
Affaite 4 Rang #Phase Quge/_otie  Codedicle @ Otéfsb. O Unité QConst Flag Ot Reste @0t Dispo Q. DispoLotie q Problime @ Q18 Cde. Q016 Ress BEQ, 01 R Sock Q016 Besain@, "7 @ 01 Recu @, 016 Sore @ Magath Qkemerta B trlbune avec VOUS) n heSItez pas a

a .| H . Général - 1 H HA .
T o e #2 Il nous faire parvenir vos actualités
3464 001 30 GOUP VAC ZING 5°56 50000000 u 50000000 202000000 102,000000 © S0,000000 Général 412 . .
3464 o0l 40 PEINJAUNE 5.000000 ks 5,000000  20,000000 5,000000 Général 412 | @ | d t
L s A w2t || clarue@dlipindustrie.com
3464 001/001 n WIS HEX13 LG 80 40000000 u 40,000000 260000000 40.000000 Génétal 413

364 001001 40 EQ 15006 16,000000 u 16,000000 105000000 42,000000 | 16,000000 Généial  A1.2

348 001001 50 ECR17 40,000000 u '] 40,000000 60,000000 40,000000 =
454 001001 6O ECRCONTRE 17 40.000000 u [0 40.000000 40,000000 40,000000
3484 o000z 40 CONT 272004 16000000 u '] 16,000000 114000000 34,000000 [ 16,000000 ME.
[¥asr6 oo bl BRIDE 34 600 40,000000 u '] 40,000000 674,000000 40,000000 40000000
478 o0t n BRIDE 34 600 40,000000 u Ty 40,000000 874,000000 40,000000 40,000000
7 oot 40 AIMANT PORTE 20.000000 u '] 20,000000 30,000000 20,000000 20000000 Généal  A13
ETTC ] 50 RD*20MV2'CHROME30 1013337 u 0 1017285 525193334 20031235 [11,017265 1868108 Généial 412
gl |

|| Aftate # Rang / Phase . dice amirb A Ha a’Oebipe  QOECde  Q

[+ 3478 [} Eil BRIDE 3/4 600 40000000 Gén 674,000000 2000

“ o3 sorl N Valicerles soties -
of Tmté giyCovert (DEnatente &0 Aucune action [§fj Exclu £} Quartité dispo insfisante. trater manuellement. () St impossible

Edité par Clip Industrie : www.clipindustrie.com 2

e e e i e
BEEEEEHEEAREEE

o bol[ 1o



http://www.clipindustrie.com/
mailto:c.larue@clipindustrie.com

LETTRE D'INFORMATION DE CLIP INDUSTRIE

A ne pas manquer !!

inaires

le 19 Novembre

Clip GED

Ce module de GED avancée
développé en partenariat avec
AUDROS permet de gérer toutes les
étapes du cycle de vie d'un document
depuis 'acquisition jusqu'a l'archivage.
CLIPGED range tous types de fichier
et recherche les documents a partir
de certains attributs Clipper (facture,
commande, OF, états, spécifications,
emails, rapports...) depuis Clipper ou
un portail documentaire externe.

On y retrouve en particulier les
fonctionnalités suivantes :

- Formulaires Word® et Excel®

- Génération Pdf avec fusion, filigrane,
sécurisation (ex : liasse plan)

- Workflow simplifié de validation des
documents (flux linéaire)

ClipPLM

Ce module de PLM développé en
partenariat avec AUDROS est un
module de Gestion du cycle de vie
d'un produit qui crée, gére et partage
I'ensemble des informations de
définition, de fabrication, d'un produit
industriel, tout au long de son cycle
de vie, depuis les études préliminaires
jusqu'a sa fin de vie.

Clip PLM gere les documents de la
CAO et récupére la structure
d’assemblage pour déduire
automatiquement la nomenclature de
Production, ce qui évite de ressaisir
manuellement les articles (échanges
bidirectionnels articles et
nomenclatures).

Les plans et documents CAO sont
automatiquement accessibles depuis
la fiche article dans Clipper.

L'analyse de ces lignes est rendue tres simple.
La validation des sorties proposera un
récapitulatif par affaire et donnera la possibilité
de sortir les lots automatiquement selon 3
méthodes prédéfinies :

FIFO : First In — First Out

Date de péremption ; Sortie du lot qui se
périme le plus tot

LIFO : Last In — First Out

1 - Méthode FIFO

2 - Date de péremption

3 - Méthode LIFO

Autre mode trés simple et pratique, le Pocket PC

Lecteur de code barre mobile auquel est associé un programme développé par Clip Industrie.

Ce programme permet de communiquer avec la base de données de CLIPPER en liaison directe
(Wifi) ou via un puits de déchargement

Les Sorties Automatiques
e  Post-consommation

Ce mode permet la sortie de stock des composants déclarés sur phase de gamme a la validation des pointages de
ces phases. Pour plus de détails, se référer au clip info de Mars 2014

e Al'édition du BL
Les modes de sortie dits « manuels » peuvent étre également proposés a I'édition du BL
Il s'agit de les paramétrer :

Lors de I'édition du B.L.
Sortie de la pigce finie

Pas de sortie de la pigce finie si la fiche Sartie des composants (liviaizon client]
article a "ozs géré en stock 7' de coche | () Spstémaliquement par réservations () Systématiquement par réservations
Mbre de N* de mat lolie par ligne de B.L Diemands par iéservations © Demander par réservations

Sortie des composants [livraison intemne]

{ sortie

©) Une @ Plusieurs

Systématiquement par nomenclatures () Systématiquement par nomenclatures

Modifier [Jté + Sortie]

(] Sorlie de pigce dans préparation des B.L.
) Sorlie sans question

) Pasdesotie @ Soie () Modifiable

Demander par nomenclatures () Demander par nomenclatures

() Mon @ Man

On retrouve ici la sortie de stock du produit fini et/ou des composants.

Les articles fabriqués

Pour les articles fabriqués, il s'agit de mettre en stock une affaire pour le stock dite prévisionnelle (avec ou sans
réservations).

L’entrée en stock se fait via une livraison interne avec 2 modes proposeés :

Livraison interne Manuelle

Gestion -> Bon de livraison : Livraison interne

()| @) @) @
Date

[Emplove [sUPER |(|ADM\NISTF\ATEUF\ |

Nafse [ 3T@E)

Magasin

Choix du rang
@ Pigce mére Rang 1)

A la saisie du N° affaire (prévisionnelle)
Clipper remonte les informations relatives
- ATlarticle
- A la quantité a mettre en stock
- Aux réservations, s'il yen a
(ici, il n'y en a pas)

) Sous pigce [Sous rang)

Geénéral -

Code pigce [CADREADULTEBRUT |
Désignation [CADRE ADULTE BRUT |
Fang [ |

Ot st & livrer au client (e déliviée au elient Gissment

[ 30,0000] | 0,000 [MEZ |

Qe lancée (S/Ens.)
30,0000

Qe & lvrer au stock
30.00
Qté Réservée

2400 |

Qte Totale en Stock Qté Dispo
2400, |

0.00)

Choix de la valorisation de la piéce
0.0
0.0
3079
0.0

) Prix unitaire de revient engagé

ik Lnitaire de revient el

v unitaire de |a fiche article stock

i & définir P.M.P. . .
.. @) Calculer e prix moyen pondéré
) Prix présvu =

!ID I-A I! I!

Ecraser le piix mopen pondéré

[ Ecraser le prix de la fiche article du stock par vatre choix () Ne pas modifier le prix moyen pondéré

Sur validation de I'entrée, le stock est mouvementé.
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Vu dans Air et Cosmos Un paramétrage permet de définir le solde affaire suite a livraison interne, le mode de valorisation du mouvement.
= Livraison interne via validation des pointages
La mise en stock du produit est souvent faite dés la fin de production.

Clipper donne la possibilité de faire cefte entrée a la validation du pointage de la derniére opération de la gamme (si
celle-ci est pointée, naturellement)

& Nom employe o Dépassement “Valde ©N'potageq” Aftate o Rang o Phaseq Piécerang o Dale o TempsPamé o Tes.Peéw o Realsé o Résidel o ®
AUGUSTO FREDERIC ~ 8254 M7 1 30 VIL B 234 02/10/2014 07.07 4000 0867 40,00 bal
COURD PATRICK, ~ 8254 M7 1 30 VIL BR 234 02/10/2014 01,60 4000 0867 40,00 s
L d E R P d + PELISS0 HENRI W~ 857 4781 70 VIL BR 234 03/10/2014 0025 04,00 005 B4 F
eaaer e i :
4] | »
.
|a Sous traitance . e e —— -
y . i cela est possible faire |a Livraisan Interne Affaires Prévisiornelles Alfaires Fermes
aeronautique ConTROLE
Coeff. : 1 _Qté Affaire - 20 Qté Fabr. : 20

358 entreprlses A la validation de la phase de contréle (derniére phase de la gamme dans ce cas), clipper va réaliser la livraison
installées interne des quantités déclarées au pointage.

Gestion des lots Articles fabriqués. La gestion des lots s’applique également aux articles fabriqués.
A la livraison interne, il sera donc possible d’entrer une quantité et un lot.

Pour les Produits assemblés, il sera possible de retrouver le N° de lot de fabrication d'un sous-ensemble.

La Sortie de stock d'un article fabriqué se fait de la méme fagon qu'un article acheté.
Avec les mémes possibilités (a I'exception des débits)
En mode manuel, en automatique, a I'édition du BL

Axelle Dominicy - Directrice Régionale de Projets

www.clipindustrie.com

Gagnez en productivité
et gérez I'ensemble des
processus de votre

entreprise

Nous débutons une campagne sur 5 , i . . ) . - .
semaines consécutives d'annonces  Les 9 et 16 octobre demiers, dans deux lieux d’exceptions a Pau et & Nantes, Clip Industrie organisait ses premiéres

dans le magazine Air et Cosmos Journées Utilisateurs Helios ERP. Retour sur cet événement trés enrichissant !

pour apporter toute notre expérience  Un franc succés rencontré avec 23 sociétés clientes a Pau, 17 & Nantes soit 85 utilisateurs-décisionnaires présents

aux entreprises sous-traitante du Des interventions riches et utiles durant la matinée et des ateliers captivants I'aprés-midi au travers de différents

secteur aéronautique. thémes : MRPII, Les nouveautés Helios ERP, Produits connexes et interactivités, Business Object : outil puissant
d’analyse de données.

L'arrivée de chaque nouveau client
nous enrichit d’'une approche Les participants ont apprécié la convivialité et les précieux échanges avec nos équipes et ont surtout été rassurés

originale dont nous bénéficions tous.  sur l'avenir d’Helios ERP. Merci & vous tous.
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