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Les équipes de développements et La post-consommation de composants

supports qui représentent plus du
quart de nos 80 collaborateurs
travaillent d’arrache-pied sur les
nouvelles versions intégrant les
dernieres fonctionnalités.

Lors du 13¢me tour de France des
journées utilisateurs nous aurons
ainsi 'occasion de vous présenter
nos dernieres nouveautés et
exclusivités.

Nous sommes contents de vous
rencontrer en France dans 9 villes
en mai et juin et en Suisse pour les
1500 clients utilisant Clipper.

Moment trés privilégié et exclusif
d'échanges qui permettent de
recueillir aussi vos envies et
besoins. Vous pouvez d'ores et déja
vous inscrire ici directement.

La 1¢r journée utilisateurs pour les
clients d’helios, se tiendra le 19
septembre prochain pendant le
salon Aéroadour a Pau :
http://www.aeroadour.frindex.php/p
rogramme et a proximité de Nantes
en octobre (date et lieu a confirmer
tres prochainement).

Pour Clip Industrie, ces rencontres
régulieres tous les 18 mois environ
sont fondamentales, a votre contact
nous comprenons bien mieux vos
attentes pour les développements
futurs et intégrons aussi les
demandes de vos donneurs d’ordre.

Nous vous présenterons en avant-
premiére et exclusivité les toutes
derniéres nouvelles versions de
Clipper V7 et helios 3.

Impatient de vous rencontrer a ces
occasions.

Merci de votre confiance et fidélité.

La Post-consommation est un mode de sortie de stock automatique. C'est un choix judicieux pour une gestion des
stocks au plus juste. Le procédé est tres simple, il s'agit de sortir du stock les articles rattachés a une phase de
production des la validation du pointage de cette phase selon la quantité pointée et quel que soit le mode de pointage

utilisé.

Quel est le principe ?

Quelques paramétrages d'abord. Apres avoir activé la post-consommation via les paramétres globaux, il faudra
définir le parametre par défaut depuis la fiche Centre de Frais. La sortie se fait sur une quantité déclarée au pointage,
la saisie des quantités doit étre activée dans les paramétres pointages.

Lors du pointage faut-il saisir :

[ | Saisir un nb de pigces finies méme si "opé. enoous"]

[¥] Le nombie de pigces Flnl&e
[¥] Le nombie de pibces shimées
"1 Des ohservations

| Post Conzommation ?

Mise en place,

- Depuis la gamme, je sélectionne les phases qui doivent « post-consommer » des articles

Remarque : La coche du Centre de Frais est un paramétrage par défaut qui évite de recocher a chaque fois dans les

gammes. Cette coche est modifiable depuis la gamme.

|%Gamme de Fabrication L@WW
Pisce  [AXE_ME53 || | Rang |
Désignation  [A&XE CANNELE ||| Sous Pizce [E_ME3 | @ Repare| |
- [ || | Désignation [AXE CENMNELE
Modéle
0 | | ||| W plan | Cost | 1,00
F.& Phase Désignation CF Post Cons ? T.P[h] T.F Unit. [h] Prix
10 ACHAT NOMENCLATURE NOMEN r
20 DEBIT HDEBI I 1.00 0,200000
30 SOUDURE H50UD I 0.100000
40 BJUSTAGE HAJUS I 0,300000
50 50US TRAITANCE TRAY. SPECIALX STTTS r
¥ fx  ED CONTROLE HCTL I 0,100000

- Depuis la nomenclature, je rattache les articles a post-consommer aux phases de gamme

|@W A Nomenclature diéchat |
Pizce  [AXE_M53 || | Rang [1 |
Désignation  [AE CANNELE | | | Sous Pigce [AxE_MS3 @ Repere[ |
= [ | | | Designation [£<E CANNELE |
Modsls Drigine de la fourniture
0 hd ] |1 | e plan [ | Cosf | 1,00 Clignt [ Interne
Y
(& Fhase  Repere  Famile Aticle Foum.  P/QGHE Unité Qté Const.  Tart  Prix Unité Prix Cycle B Phase Résé. sur fab. Type C.F B
+ 10 MROAC ~ RD*20MVZ2CHROME THYS 0.029167 u | £ 33,0000 bare 1720 1.Foumiture, _d
20 FMEC. BAGLIE BSM20 GASP 2,000000 u r £ 5.0000 u 1430 1 Foumituie
30 FMEC BRIDE 3/4 E00 GASP 4.000000 u r 20000 u 1240 1.Foumiture
40 STTTS STR/A<E 160 MICHA 1.000000 u r 10,0000 u 1750 35 ous-taitance réalisation
| | % [+ |
( Ajouter ) r Insérer ) ( Capier ) r Supprimer ) ( Canfig. Arba, ) ( Exparter ) ( Prix par Qté Jr Phfab. &szociée ) Déplacer ) r Diacuments )
- Tl
(] Gamme Pigce AXE_M53 [
LWEEE)|®® @ @ @ -

menclatuestgammes:

| @

‘ ) normal © nomenclature ©) gammes @ §

aﬂxE M53

(i 10 NOMEN - ACHAT NOMENCLATURE Proc: 28.962511
# 20 HDEEI - DEBIT Tps: 1.2
# 30 HS0UD - S0UDURE Tps: 0.1
F: 10: MRDAC - RD*20MV2"CHROME"30°3000 - ACIER 20 MV2/CHROME Qté: 0.029167u
i 20 : FMEC - BAGUE BSM20 - BAGUE A SOUDER BSM20 Gté: 2u
40 HAJUS - AJUSTAGE Tps: 0.3
: .a‘{‘ 30 : FMEC - BRIDE 3/4 600 - BRIDE SME 3/4 600 PSIX Gté: 4u
B @ 50: STTTS - SOUS TRAITANCE TRAV. SPECIAUX
f ¢ f:LMJ STTTS - STR/AXE 150 - AXE CANNELE Qté: Tu
@Gﬂ HCTL - CONTROLE Tps: 0.1

RANG : 1

Nous nous rendons mieux compte de cette
association en consultant I'arborescence du
produit :
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Important : par défaut dans Clipper, les articles sont rattachés a la phase 10 NOMEN. Cette affectation des
articles aux phases de gamme aura un impact bénéfique sur la planification ; les articles seront "réclamés” au bon
moment dans la gamme (pas forcément des le début)

- Langons une affaire

- Les opérateurs vont pointer du temps sur cette opération, ainsi qu'un nombre de piéces finies et/ou abimées

(La post-consommation se fera sur la quantité totale)

- Ala Validation des pointages, la colonne Sortie de Stock indiquera si la post consommation est réalisable

e S D N T

I -
| () @) @)@ o

e =i | Journées Utilisateurs

(&) Dépassemert *SomieStock T valide  © Npointageq Affste o Rangq” Phaseq” Fitcetang o Date o TempsPoits o TpsFréwig’ PoeF o Foadbings o Réalss o Red ]| ff
> | 8907 3324 1 30 AXE_ME3 19/02/2014 00,75 02,80 12,0000 30000 00,75 [IZ,B[j

J | o

[ Tout sélectionner . Taut désélectionner L Liste des anicles & post-consammer d Ja ligne A Liste de tous les aticles & post-carnsammer P

Si cela est possible faire Ja Livraison Interme [] Affaires Prévisionnelles ] Affaites Fermes

SOUDURE [T] Export des pointages validés

Coeff. : 1 Qté Affaire - 28 Qté Fabr. - 28

A\ Dépas. excessi W Dépas. [ Tostropfaible (1) Ptge nonteming {gy Pb postimputation ou Fin de jour =) Post-conso. OK NOK 4 TP &XTF

Si la phase pointée est une phase de post consommation, un nouveau symbole apparait :

i Pouce vers le Haut
Les composants sont disponibles, toutes les conditions sont remplies, Clipper sortira les composants au proratadu ~ Bienvenue a la 13¢ édition des

nombre de piéces pointées. Pas d'écran de gestion supplémentaire ! Une simple validation et les sorties sont Journées Utilisateurs Clipper
faites. Un joli programme avec pas mal de
&4 Pouce vers le Bas surprises vous attend, c'est le
Je ne peux pas post-consommer. La coche de validation manuelle est bloquée (pour empécher la validation) UL e L

_ P p P i ' quee P votre utilisation de Clipper et
Plusieurs raisons possibles, d'échanger avec d'autres
- Erreur sur Quantité déclarée, je peux modifier la quantité depuis le multi-pointage utilisateurs confirmés.
- Les art!cles slont « physiquement » en stock, mais le stock informatique n'est pas juste, je dois vérifier mon stock Rendez-vous sur notre site
informatique d'abord

internet pour découvrir le

-L icl nt réservé run re affair . .
es articles sont réservés pour une autre affaire programme et vous inscrire

- L'article est loti, la sortie automatique n'est pas possible

Il faut savoir que Clipper sortira dans l'ordre, les articles réservés pour I'affaire en question puis les articles Aix en Provence  Mardi 20 Mai
disponibles en stock. Besangon Mardi 3 Juin
Pour vérifier le ou les articles manquants, 2 boutons donnent la liste des articles a post-consommer Annecy Jeudi 5 Juin
[f Lizte des articles & post-consommer de la ligne ) Lyon Jeudi 12 Juin
[r Ligte de tous les articles & post-consommer _) Paris Mardi 17 Juin
B Résulat b Cumuls Tours Mercredi 18 Juin
Sortie Stock = Blocage/pas Actif * uticle qf [ésignation q: 0 q
[+ o BaGLUE BSM20 BAGUE & SOUDER BSM20 NanteS JGUdI 19 Jum
Bl & 0 q
[a Pt Toulouse Mardi 24 Juin
2 Article loti

Programme et inscription :
http://www.clipindustrie.com/fr/pages/la
Axelle Dominicy genda-de-clip-industrie
Direction des Responsables de projet région Sud

et la raison du blocage

et dés la rentrée soyez prét pour les
Jjournées utilisateurs helios ERP

Norme SEPA pour les virements et prélevements
bancaires : sursis jusqu’au 1¢r aout 2014

Les normes dites « SEPA » (Single euro payments area - espace unique de paiements en euros) devaient entrer
en vigueur au 1er février 2014 pour les virements et prélévements. Une période de transition supplémentaire vient
d'étre annoncée par la Commission européenne.

Attention : A partir du 1¢r ao(t 2014, les opérations de paiement non conformes a la norme SEPA seront rejetées
par les banques.
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Rappel

Malntenance

SUPPORT

TECHNIQUE

Pour entrer en contact avec la
maintenance il y a 4 solutions
(Pour les 3 demniéres solutions le temps de
réponse est normalement de 48 heures
ouvrées maximum) :

= Le téléphone de CLIP Industrie :
04.42.50.62.95 (choix 1)

' La maintenance est a I'informatique ce que la sécurité est au saut a I'élastique.
= Votre espace client :

http:/tfs01.clipindustrie.com/cfshtx/ Contrairement a une idée qu'il est réconfortant de répandre, la maintenance n'a pas été inventée avec l'informatique.
« L'outil Demande CLIPPER : Déja a Rome en I'an 99, Sextus Julius Frontinus proposait au sénat son traité de maintenance pour I'exploitation et
http://support clipindustrie.com/DemandeCI€ntretien du réseau des eaux de la ville. S'il est vrai que I'arrivée des ordinateurs individuels nous a malheureusement
lipindustrie/ familiarisé aux interruptions intempestives de service, les raisons qui peuvent amener a ces résultats sont légions.
. Sans vouloir nous absoudre nous ne pouvons prendre en charge la totalité de la paternité des contingences
= L'email : P P

informatiques. Des maisons bien plus prestigieuses que la ndtre ont développé et entretenu des équilibres qui ne
demandent qu’a se rompre au moindre courant d'air. Nous ne nous cacherons pas non plus derriére un jargon
Chacune de ces solutions permet de relier  technique hautain pour justifier la complexité de maintenir 406 342 lignes de codes réparties sur 484 fenétres,

support.clipper@clipindustrie.com

vos questions (et fes réponses qui s'y compatibles avec les 4 derniers systemes d’exploitation et bon nombre de logiciels parmi les plus répandus.
rapportent) a des numéros d'incident et

surtout de regrouper les informations Le client que vous étes exige que ga marche et seule cette Iégitime attente occupe nos 15 développeurs, nos 7 hot
concernant un client pour une meilleure lineurs, nos 16 responsables de projets, nos 9 commerciaux et les 5 responsables de notre cellule de recherche et
exploitation. développement. Le degré d’urgence auquel vous souhaitez étre dépanné est le seul paramétre hypothétique, car

Nous ne travaillons pas avec e fax car ces  9ETer c'est prévoir, et prévoir c'est adapter ses colts a ses priorites. Nos solutions ERP telles qu'helios ERP ou
documents peuvent en effet se perdre d'un Clipper sont par obligation des outils en réorganisation permanente. Méme s'ils ne comportent pas de pieces
technicien a un autre. d’usure, ils sont soumis a tout moment, a des interactions nouvelles avec les autres programmes résidents, aux
évolutions de langages, aux nouveaux standards, parfois a des profonds changements de régles.

Nicolas Richier
Responsable support technique La maintenance recouvre des fonctions transparentes pour l'utilisateur : entretien préventif, programmation des
grands changements, adaptation aux nouvelles pratiques, documentation technique, standardisation, implication des
exploitants dans la maintenance de leurs installations... Ces activités sont indispensables pour garantir la

compatibilité de votre outil aux mouvances des marchés. L'évolution des métiers de I'industrie, des procédures de
travail, les mutations technologiques et organisationnelles qui se sont mises en place ces dix derniéres années ont
remis en cause les certitudes les mieux établies. La maintenance est passée progressivement de I'état de service
improductif, cher et subalterne, au statut de fonction essentielle voire stratégique du systéme productif.

V6 - 40 % La parole a nos partenaires

° ~
creditsafe”
Pourcentage de nos différentes versions

en circulation, vous remarquez qu'il $lmply smarter

manque 1 % réparti entre quelques . . . . N . : .
versions 3 (et oui encore !I) et quelques  Né en 1997 en Norvege, Creditsafe est aujourd'hui, fort de 70000 clients & travers le monde, le fournisseur d'information

divers. commerciale le plus utilisé en Europe. Creditsafe fournit, a travers des rapports d'information simples et complets, les
- informations commerciales et financiéres nécessaires a la prise de décision. Ces rapports décrivent la solvabilité des
entreprises et délivrent des données structurelles, financiéres, commerciales et juridiques (effectif, dirigeants, bilans,
En plus de notre Clip Info nous publions bilans consolidés, chiffre d'affaires, capitaux propres, procédures collectives, annonces officielles BODACC / JAL,
notre actualité mais aussi les vétres etnous comportements de paiement...). Autant d'éléments qui traduisent la performance et la pérennité de l'entreprise ciblée.

relayons vos offres d'emploi. Suiveznous ! Cregitsafe a développé un systéme de notation parmi les plus complets et les plus performants. La note calculée sur
base d'éléments financiers, structurels empiriques et comportementaux permet d'évaluer la santé financiére et le
risque de défaillance potentiel de chaque entreprise. Les produits et services Creditsafe permettent aux entreprises
de prévenir le risque client et accompagnent les prises de décisions, le choix des partenaires et la connaissance du
marché.
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Concours photo 2014 Outre la diffusion d'informations commerciales et financiéres, Creditsafe propose des solutions de prospection en
Notre concours photo est terming, ligne et de nettoyage de base de données afin d'accompagner le développement de ses clients.

félicitations a tous les participants.
Notre livre photo est déja en préparation

Des solutions innovantes et sur-mesure destinées a faciliter la gestion du poste client.

o , = Information d'entreprise : Les rapports d'informations commerciales et financiéres sont une source précieuse qui
Pour désigner les gagnants, notre jury se ide 3 eff | s it | ilité | & i e :
sunira début aviil et les [auréats seront aide a effectuer une analyse critique des activités, de la rentabilité et de la santé financiere d'une entreprise ou
. ' : d'un groupe. Ce service est complété par un systéme de surveillance (alerte email) et par l'intégration de
annonces pour nos Journées . . . . . .
données, service web XML (France et International) pour répondre aux besoins de chacun de nos clients.

Utilisateurs. Que le meilleur gagne !

Noubliez pas de nous délivrer les = Solutions Internationales : Creditsafe Contries et Creditnet donnent un acces aux rapports d'entreprises
autorisations pour la parution de vos complets de 26 pays européens, des Etats-Unis et du Canada soit plus de 100 millions d'entreprises depuis un
photos. Un grand merci a tous. seul et méme portail. Un accés direct aux sociétés cotées dans 124 pays, et un acces sur demande &

linformation d’entreprises dans le monde entier complétent notre offre a l'international.
= Solutions Marketing : Création de fichier de prospection, nettoyage et enrichissement de base de données.

La base de données la plus compléte du marché !

Nos données proviennent de sources publiques telles que I'INSEE, I'INPI, le BODACC et Infogreffe (priviléges,
procédures collectives) ou de sources privées telles que Acxiom (base France Télécom), Infolégale (structure de
groupes et liens d'affiliations), Kairos/Histoire d'Adresses (100% des JAL), et d'autres partenaires privés
(comportements de paiement, enquétes de solvabilité).

www.creditsafe.fr.

Nos équipes RDP* a votre service

DR AR o) CRSTNEIS - Pierre-Emmanuel ANTOINE, Said BALQUI, Eric CUNISSE, Gérald
DUBOIS, Franck DUBUS, Olivier METERY, Yoann PAGET.

(=T UIToTHo WAV [[WDIOL\IIN[@] : Jean-Baptiste BATAILLE, Jérome HAMARD, Vincent DURAND

(O VT e N e NN @0 : Guillaume LEFRANCOIS, Hervé VAN DAELE

Et Christophe RENIER, responsable grands comptes

Céline GOUVILLE de I'entreprise AIP91 *Responsables de Projets
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