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CLIP Industrie, spécialisé dans la gestion de production (GPAQO), améliore en

tfo'é‘gfﬁgﬁ vos oS « 2 . Permanence les fonctionnalités liées a ce métier en faisant évoluer CLIPPER

ses métiers, process et procédés  avec l'aide de ses clients.
spéciaux » a rencontré un vif succes.
Nous avons d'ailleurs di I'éditer a

nouveau tant il est demandé et tant

MARSEILLE-
PROVENCE 2013
CAPITALE
EUROPEENNE
DE LA CULTURE

L’édito d’Arnaud Martin

En ce qui concerne les solutions complémentaires a CLIPPER tels que les logiciels de paye, de comptabilité, de
CAO ou de CFAO, CLIP Industrie met réguliérement en place des relations de partenariat avec des sociétés
leaders de 'industrie dont c'est le domaine d’expertise. C'est en particulier le cas avec SAGE® pour la compta et la

nous avons du plaisira [offfr. a6 'sojicworks® pour la CAO, et RADANS, ALMA®, TRUMPF®, AMADA®, ou PROFIRSTS... pour le domaine de
En avant-premiére, nous vous la CFAO.

annongons la deuxieme édition de . Lo L ] )

notre concours sur le théme - Nous présentons en particulier dans le CLIP INFO de ce mois-ci, la passerelle développée avec notre

« L'influence de ’humain dans  Partenaire RADAN®, acteur majeur de la CFAOQ.
la transformation industrielle» En rapprochant Clipper avec des logiciels d'imbrication et de programmation nous pouvons vous proposer une
Ou nous vous demanderons de passerelle a destination des t6liers et chaudronniers ou toute activité liée a la découpe.

privilégier la présence humaine Utiliser conjointement la GPAQ Clipper et le logiciel de FAO découpe-poingonnage permet a I'entreprise d'exploiter
aupres de la machine ou le geste  directement les données GPAO en FAQ et réciproquement (stock de téles disponible / consommé, pieces &
maitrisé de l'ouvrier qualifié. produire / produites).

Attention, il nous faudra les Avantage de taille pour l'industriel :
autorisations des personnages

pour publier les photos. Le concours  Dans la FAO

comr‘neincgra al:tdeuxn?me = pas de perte de temps ni de risque d'erreurs induites par la ressaisie des données GPAO
Z?Jiqi]c?rf rz inC:n ?ésﬂgf;sgugg{]f = un process continu garantissant la cohérence de I'organisation et I'unicité des données
pap ' = une plus grande réactivité dans les lancements

Vous pouvez voir sur le site = une simplification dans les regroupements des pieces par matiére et épaisseur

www.clipperclic.com une grande = une gestion plus fine des stocks de toles entiéres et entamées...

partie des photos qui font partie de ,

la précédente édition. Encore Dans Clipper

toutes nos félicitations et = Remontée automatique du dossier technique pour les nouvelles piéces : calcul du temps + choix de la matiére
remerciements pour ceux qui ont = Une simplification de la saisie de temps et des sorties matiéres via le remplissage automatique du module
activement participé. découpe

il el RSl eaine. I Création automatique des chutes (quelle que soit la géométrie ; rectangle ou format réel)

1. Schéma des échanges

Grand concours photo
Clip Industrie 2013/14

<— Devis

CFAO

Nouvelles pieces —»

Deuxiéme édition

<—— Dossier technique ALMA
affaire ou cyclé AMADA

—» Piéces communes —» JRELEN

&
5
S
=
T}

> Disponibilité matiére ——» S
Pro First

~——Rapport de placement

2. Liste des fonctions de l'interface entre Clipper et la CFAO
Importation Devis dans Clipper

= | ’entéte et la partie commerciale sont gérées dans Clipper
= |'importation récupere le dossier technique complet (piéces, gammes et nomenclatures) + la qté de l'offre

L’influence de ’lhumain dans
la transformation industrielle

Dul5 Mai au 30 novembre 2013 | Cette partie ne sera pas traitée dans ce Clip Info

Edité par Clip Industrie : www.clipindustrie.com 1



http://www.clipperclic.com/
http://www.mp2013.fr/presentation/

AVRIL 2013 -N° 118

GRAND CONCOURS PHOTO

n ;
Clip Industrie

Participez au grand concours
photos organisé par Clip
Industrie sur le théme :

L’influence de ’humain dans la
transformation industrielle

L'événement se déroulera du 15
Mai au 30 novembre 2013. Il est
ouvert exclusivement au personnel
des entreprises clientes et au
personnel de Clip Industrie parrainé
par un client.

Les 50 photos ayant obtenu les
meilleures notes seront publiées
dans un magnifique livre sur la
production industrielle.

Les trois photographes finalistes
gagneront des prix prestigieux.

Les trois entreprises lauréates se
verront offrir une journée de
formation gratuite sur le module de
leur choix.

Pour participer

- Dés le 15 mai, Inscrivez-vous sur
le site : www.clipindustrie.com
(Nom du photographe, de l'entreprise,
une adresse email)

- Envoyez vos photos (téléchargez
directement sur le site).

Pour noter les photos

- Notez les photos des participants
(par formulaire disponible sur le
site. Il n’est pas obligé de concourir
pour noter les photos).

Réglement du concours

- L’événement se déroulera du 15
Mai au 30 Novembre 2013.

- [l est ouvert exclusivement au
personnel des entreprises clientes
et au personnel de Clip Industrie
parrainé par une entreprise cliente.

- Chaque participant pourra
envoyer un maximum de 5 photos.

- Chaque photo devra étre
accompagnée d'un titre, de son
explication et de la mention

« Reproduction libre pour Clip
Industrie ».

>>

Dans Clipper on exporte :

= Les piéces a imbriquer : ce sont les lignes jaunes qui possédent un dossier technique. Dont la gamme contient
un ou des CF (ex LASER, DETOURage ...) et dont une phase de nomenclature (pour la matiere de type téle)
est associée a cette phase de gamme.

= Les piéces nouvelles : lignes orange qui sont des affaires sans dossier technique dont la piece cyclée est
reliée a une ou plusieurs familles (ex Pce LASER ...) > ce sont donc des nouvelles piéces a dessiner.
= En plus de ces 2 cas, on exporte les articles en stock (avec ou sans gestion de mat lotie, mono ou multi dim,
dispo ou pas dispo).
Dans la CFAQ on récupere
= Les articles en stock (C’est Clipper qui gére la codification et les quantités disponibles)
= Dans un dossier les lignes jaunes : le but sera de créer des imbrications ce qui va générer un N° de programme.

Il'y a toutes les informations pour travailler : N° affaire, chemin du plan, délai, gté, date prévue de I'opération, client
etc. et surtout des caractéristiques de la matiére (nuance + épaisseur) et la machine qui seront les critéres de
regroupement.

= Dans un autre dossier, la liste des piéces a dessiner, une fois dessinées il est possible de demander a la
CFAQ de faire un export contenant le temps et la matiére (code article + qté + qté du débit) calculé. La CFAO
remonte également le poids de la piéce et I'image.

Dans Clipper on récupere
= Via un import, le dossier technique (piece, entéte de gamme, gamme et nomenclature)
o Soit le dossier technique de piéce cyclée
o Soit directement le dossier technique d’affaire
pour les ex lignes oranges (qui deviendront jaune au prochain cahier d’affaires)

= Le N° de programme dans le nouveau module découpe: ce qui permettra la sortie du stock ventilée par affaire
(avec gestion de la chute, images etc.) et la ventilation du temps calculé par le logiciel d'imbrication
(paramétrable)

= Si on ne fait pas le pointage avec le module découpe on peut le réaliser via la saisie du N° de prg dans le
module de session de pointage. Ceci permettra de remplacer la fonction « début regroupement » et la saisie
de tous les N° de pointages contenus dans I'imbrication. A la fin du pointage, la ventilation du temps pour
chaque opération sera faite selon un ratio donné par la CFAQ

3. Description des fonctions de l'interface entre Clipper et la CFAO

a) Dans Clipper : export de piéces

On peut exporter ces piéces depuis les modules cahier d’affaires, prévisionnel de lancement et analyse de la
charge. L'onglet filtre permet d'affiner votre sélection (entre deux dates, pour un client, pour une commande efc.)

= lignes jaunes : ce sont les pieces & imbriquer. Elles ont donc une gamme et nomenclature ainsi que le
rattachement avec le dessin (géométrie) de la CFAO

Nota : les lignes jaunes sont flaguées pour n’étre envoyées qu’'une fois.
= lignes orange : piéces nouvelles inexistantes dans la CFAO

= Lors de I'export on peut également choisir de transférer les articles en stock de la famille tole/plat. Ces données
permettront a la CFAQO de déterminer s'il y a assez de matiere disponible pour pouvoir produire les piéces.

Cahier diAffaires. = [ O [t @ Choix des models d exportation l=i@ E
! )| (&) (@) Mormais Atich= |[ERR S . - 7 i o]
)| (@) F)|(@)] @) Ve tcric I EFS -] = Génératon des ichel?
i | = Resutel [SCumus daporibibe nasive (Fande
& = . . . = = = 7 des (Farnde de type Toie/Plat)
& 01" Ataieg ~Pice “ Désigration o N Plan TUigence o 0% o GiéFabg Dispe
o gileiza a a a) N a a Q - - ST
= 3108 TEST 565 DT DES DE LAFFAIRE PLAN NV 2w 2w 4] Eomat iR = {0EFAUT =l Generat|on
4 51 571002 PLABUE SUFFORT 200 200 3
4 3150 SOUS PIECE PLAN 2 SP ACIER FLAN 2 1.00 100 - L] ihckee fos chutes ssns quantees en stock du fichier .
I3 3152 502013 PLAQUE SUFFORT ;om0 - .
4 310 PLAN 8 PLATEAL ACIER B 00 om0 e hovASe
~ 3149 P 1.00 100 =] ; o 'b'l't A
W is et conpte des rservatins
I3 3153 N340 INTER AXE SUPEF 200 200 A il it ool pOSSI lite
4 3154 IN3H19A RACCORD 50 500
v 3185 IN3#19L CARTER AVANT 5,00 500 (9] des dbcoupes 8 effectuer d p d I
I3 3156 IN3417 CARTER AXE SUF 300 30 € prenare 1es
4 157 IN3412 PLAGUE AVANT 1,00 100 Fomatwicé  DEFAUT =l : :
I 153 IN3408 COUVERCLE 800 200 i ||gneS Jaunes
I3 3153 IN3402 CARTER COMPLE> 200 200 1, Lisia des Certie e Fras déclenchews de fexportason |
4 3160 IN23ss PLAQUE SUPPOR1 100 10m | t k |
I3 361 IN23ts INTER AXE SUPEF 200 200 + |e Stock + les
I 3162 IN2363 PLATEAL SUPERIE 200 200 [ con alares sars dosstr ecivique .
NG 3163 IN2313 CAPOT ARRIERE =| 300 300 |
v 3164 IN2302 INTER 4XE SUPEF 300 300 i Fomatviicé SN = Ignes orange
3 3103 400 M CORTER 400M B0 B0 - >
o ;H L Lutn dos Farmins dicirchenss 06 lepotalon
Cornet cce FOP_| | M. fgnes 19Tt 27 902,40¢| Mo.hurest | 76900] Gl rest 31300 ]
L Mssquerunene | Observations | Ipression: Tite |Cahier déffaies QENERATION

Pour faciliter le regroupement, les caractéristiques de la matiére associée sont transférées (nuance, état,
épaisseur). On retrouve toutes les informations utiles : client, centre de frais, machine, quantité économique,
quantité non affectée (provenant des affaires prévisionnelles), date planifiée de 'opération... On retrouve
également une information qui sera importante au retour : le N° de pointage et/ou l'identifiant de la nomenclature.
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b)"\ll‘:a les lignes jjiunesI l>ér::gcatlon et génération d’'un [+ e smcron orao maaner === ==
programme dans la

L'importation du carnet de commande dans RADAN va
permettre de filtrer les piéces connues (dessinées) ou non en

CFAQ. ‘radan_—

Descrpitit  Bystronic 500042500

LANCEMENT 1\CAHIER_AFFAIRE clip 2 radan avec blancs.cv

!_es piéces vont étre [eferencees a partir des OF Clpper. Cette :\__:g/
information sera tracée dans tout le cycle de production des o

piéces. Le carnet de commande renseigne automatiquement |_| P

les références & produire, les quantités, les matiéres, les INDUSTRIE
épaisseurs.

GRAND CONCOURS PHOTO
Cip Industrie

Deuxiéme édition

= I =1 . T
CFANISRMEAC RN A < , - Conformément au droit & I'image
w0 A (il kf__lﬁﬂ,!. = i
N0 Propriétés éles: Création ou modifcation de tole | r E u ifer  Codes des persc?nnes, les pa'rthlpant'S .
< 0o () 52 devront s'assurer de I'accord écrit
des personnes photographiées. Ils
- devront posséder les autorisations
e nécessaires pour tous les éléments
MR Sk @ EH# [E-El-  Tierpamatiee[V]  Nbredepisces: 14 Total demandé: 248 Total estia: 0 représentés sur les fichiers
Pigce C. # D. Z. L. L. R. Matitre Epais.. Priorité orientation... PHASE (clipper)  CLE NOMENCLATURE (clipper) Job Number FAMILLE (clipper) ~ CLIENT (pf’oduits} maf’ques, bét[ments)
Matiére: 20MV2
=s11002 @ 2 0 0 0 2 20Mv2  1.00mm 10 77 4679 351 MTL DASSAULT - La résolution des images ne doit
misp201: @ 20 0 0 0 200 2M2  100mm 1O 7774 4678 3152 MIL DASSAULT P N
Tz @ 20 0 0 22M2 100m 10O 780 4680 3153 MTL DASSAULT pas étre inférieure @ 2400 x 1600
=o0R fRiEiim m o2 m & WS pixels (4 millons de pixls)
[EImaa17 30 0 0 32M2 10m 10 7789 4683 3186 MTL DASSAULT o A Lo
mnzz @ 1.0 0 0 1 2M¥2  1.00mm 10 7792 4684 3157 MTL DASSAULT - Le f|Ch|er d()|t etre enreg|stre au
[ 8 0 0 0 8 2M2 100m 10O 7% 4685 3188 MIL DASSAULT s .
Wi @ 2 0 0 0 2 2Mv2  1.00mm 10 7798 4686 3153 MTL DASSAULT format Jpeg quallte maximum.
Anzs @ 00 0 0 10 20M2 100 10 7801 4887 3160 MTL DASSAULT
MEmzzes @ 2 0 0 0 2 2MV2  100mm 10 7804 4688 61 MTL DASSAULT -Les phOtOS sont publiées en direct
=IN2343 2 0 0 0 22M2 10m 10 7807 4689 3182 MTL DASSAULT . . .
N3t 30 0 0 32M2 10m 10 7810 4630 3183 MIL DASSAULT sur le site C||p Industrie
minze @ 30 0 0 32M2 10m 10 7813 4831 3164 MTL DASSAULT
- Les photos seront notées

directement sur le site Clip Industrie
A partir de cela, I'utilisateur RADAN va pouvoir créer un projet pour permettre la génération des imbrications et des ~ Par tOUtQ personne.mscrlte’
programmes CN, en tenant compte du stock matiére premiére renseigné dans CLIPPER. (formulaire sur le site). Il n'est pas

L'optimisation des tbles est réalisée par le moteur d’imbrication RADAN qui tient compte des spécificités machines, necessairs de participer en tant que

technologies de coupe mais également des choix utilisateurs. photographe pour noter les phootos.
Les notes compteront pour 60 %

Les délais de production vont également influencer 'ordre des programmes dans I'atelier. dans la sélection. Un jury se réunira
pour le choix définitif.
e — — : - Les 50 meilleures photos seront
e R ‘ publiées dans une luxueuse

Poser Chaues e ponk ol déposes b pidce.

S brochure remise au photographe et
# |[[ tmorcasor | Crutengirsées 12 q
Ex6 O-o al'entreprise.
L p— - Cette brochure pourra étre

B b diffusée comme outil pédagogique
FEAtsiEe | et 3 titre promotionnel pour Clip
Industrie. Ces photographies
pourront étre utilisées pour la
promotion de Clipper ou de Clip
Industrie avec mention obligatoire

de l'auteur.
- Clip Industrie se réserve le droit

| de refuser tout contenu, en vertu
g de la loi applicable, de nature

W

fespusp sy s

Phaces | Talen | Chutes 3 usbeer

b7 LTl mEab ThEe ,‘ S— pornographique, obscene, immorale,
2 e g o o = 3 d|ffret1ma'tt0|rt? gut calom(;ua'rtlte(,j OltJ QltJI
— — orterait atteinte aux droits de toute
o : : i p R e
b L] 53 = i, ) | personne ou proprieté représentée
g o e dans le contenu.

Puis exportation vers Clipper

Edité par Clip Industrie : www.clipindustrie.com 3




AVRIL 2013 -N° 118

radan

c) Récupération du N° de programme dans le module de découpe de Clipper

@ Module de découpe

|[(0#) | (£])| (§) | Zone réservée Code Barre |

ST

| Profil [DEMD ALMA. -]

RADAN est a ce jour leader sur le
marché de la CFAQ tdlerie, grace a
sa chaine puissante regroupant les
besoins des bureaux d’études, des
méthodes et de la production.

Les produits RADAN couvrent
I'ensemble des process de production
de tolerie, a partir de la conception
3D jusqu’au produit découpé
poingonné et plié. Le tout est basé
sur une suite logicielle conviviale et
moderne. La chaine RADAN s'intégre
facilement dans une structure
informatique existante, et offre les
possibilités de communication
nécessaire au suivi des ordres de
fabrication avec le logiciel Clipper.

RADpunch RADprofile RADnest : FAO
Poingonnage découpe Imbrication

Radpunch RADprofile enrichit la
famille des solutions Radan en
apportant son expertise du
poingonnage et des machines de
découpe. Radpunch RADprofile
combine une technologie
sophistiquée et un haut niveau
d'automatisation pour accroitre la
productivité de vos équipes
techniques et de vos machines outils.

Gréce a son importante bibliothéque
de post-processeurs, Radpunch
RADprofile gére la plupart des
machines de poingonnage et de
découpe disponibles dans le monde.

L'expérience et I'historique de Radan
font que nous proposons une solution
unique aux industriels possédant
différentes générations de machines
et technologies de production.

RADAN simplifie la programmation
grace a son interface utilisateur en
constante évolution pour allier
nouvelle technologie, ergonomie et
rapidité. Le recours interactif au
graphisme facilite les opérations
imposées par 'utilisateur. Grace aux
améliorations constantes apportées
aux bases de données de fabrication
et a votre expérience,

Les produits de FAO RADAN
capitalisent le savoir-faire de votre
entreprise. Comme avec tous les
modules de la chaine numérique, le
systéme expert vous assure un travail
optimum au quotidien.

Radnest est la solution d'imbrication
performante qui enrichit Radpunch ou
Radprofile. Radnest optimise de >>

N'Programme | & 1(8)][

Une fois le programme
CN généré, les
informations théoriques
(liste des pieces

7Date de découpe qEmploys qatiols | @ Module de découpe -
[|(01)| ()| N-Programme [ |
f B

Code Enplopd \ Programme. Q. Matisre
AUGUSTO FREDERIC
Il MULTIDIM

1 - Article (CIE unique] @

#) Q" Disn @ tilss Q7 Anticke N lotie =
>

TAUAGBROSSEND  07/03/2013 08:31

UNPRODUCE 20MV2-BRUIT 200 TL'20MV2'BRUT*EE0" 21/01/2013 16:28

= || produites, téles utilisées,
A1 image de l'mbrication et
de la chute, document de
travail en PDF...) sont

| automatiquement
" ‘ L[ MEWCHUTE 200y 2-BRUT-2-000 TL20MVZ-BRUT-3000 27/11/201217:16 récupérées dans |e
S e —T module découpe de
S N—— CLIPPER.
‘ ‘Smck d‘wmhb:l = ‘ ‘Kg UNPRODUCE-20MY2-BRUT-2-0C TL*20MVZ*BRUT*3000 16/04/2012 16:06 La fenétre de découpe
Densité [ | Teede| kg L est préte
| Disporibe dansteiot [ Ju [Ka . A pomter |_e temps

sera réparti sur
- chacun des OF grace

au ratio de temps (nb

G Moduk de découpe T — T ek 32 heures est un
|[(0%)| (@)  (B) | Zone réservée Code Barre | | Profl [DEMD ALMA -] | temps théon‘que
N°Programme | \@ [UNPRODLUICE-20MV2BRUT 200401 déia fait 55 \@ [TL*20Mv2BRUT*3000-1500°2 (3000 # 1500 & 2) I mOdIﬂable paf
~ - - . = 5 g
T T 7 lutilisateur),
20/05/20121555  FREDERIC A TL20MV2'BRUT-000-1500:2 5 2 j (=) = A sortir du stock la

AFFECTATIONS

Code Employé

[AUGUSTO FREDERIC L) ontfectation % Pieca Etat Ope Bome Ot defectumusRiatio dafleRato e s Aricke = Far® || part matiere pOUF
% AF 3100 rang (1) (| PLAN 2 P 50 047800 038800 TL*20MVZ'BRUT*3 Magasin 1 30 a
[~ AF 3080 rang (1) (| 30127_332 F 100 001500 0,03800 TL-20MyZBRUT*3 Magasin1 {20 | I ChaCUn des OF graCe
( [ AF 3036 rang (1) (| MASSER F I 100 0,00800 0,00700 TL*20MYZ'BRUT*3 Magasin 1 130] ) , .
B) T aFaosrang()(EUROIIOISTIE F T 15 007000 004100 TL20MVZBRUT*3 Magasin1 0] d
L — o— [ AF 3088 reng (1)1 30234727 P 5 005400 003700 TL20MV2BRUT*3 Magasin1 0] au ratio affeCtatlon-
&)’ Dip o’ Uit Q" aricle " N°lotie B ||/ 1 4F 3085 rang (1) 1 34390 056 [ 10 0.06300 0,03500 TL*20MY2'BRUT*3 Magasin 1 [20]
41 10000 5.00 TL20MV2'E = [ Ll AF 3090 rang (1) {| CRE1 F I 15 001000 0,01400 TL-20Mv2BRUT*3 Magasin 1 [30— L, , t h y
[~ ] 4F 12311 rang (1) EURD1280 F I 0 002200 001600 TL*20MYZ'BRUT*3 Magasin 1 20]
" | f [” AF 2083 rang (1)1 30117807 P £l 005000 010200 TL-20MV2BRUT*3 Magasin1 po [ operateur machine na
[~ AF 3091 rang (1) EURDTIOISON F T 50 002800 011100 TL20MV2BRUT*3 Magasin1 [Fihd A A f
e r— < | W plus qu'a vérifier le
Total 034300 1.00000 L.
" temps théorique et

TL20MVZBRUT-3000°1 5002
ACIER 20 My2/BRUT 30003 1500 EP 2

[stock disponie u |
Denste [ | Tolede Kg

4027 20135 A12

~efKa |

CHUTES (58] Chutes 0265 U _Poids des chutes
Nisteq Ot o Longusu o Lagewr o PdsU. q Pods o Gisemen o NbToke o Image
= 12 5 220 1500

Q |
026500 C:\alms36\DatasD -]

| valider ces informations
aprés découpe effective
des piéces. Clipper va

20135285 kg
]

= créer les sorties de

stock, les pointages et

Disporible danslelot | 1000 [ 70850 Ks [ Aeuwer )| Suppimer ) | ChoiMatdLot )
Lotie 12 Lot n'4256 <
Coulge C131
Certicat n°3 5342 =
Date [ 19/03/2013] Temps passé [ 050] Heures
Magasin Magasin 1 -]

|| la chute ainsi que le

J retour si nécessaire.

d) Via les lignes orange > dessin des piéces dans la CFAO
Puis exportation vers Clipper du dossier technique. Il contient
= Une partie entéte (nom de la piece, chemin du dessin, poids etc.)

= Une partie gamme avec une seule opération contenant le temps calculé par la CFAO
= Une partie nomenclature avec une seule opération contenant la matiére et la qté ainsi que la valeur du débit

¢) Dans Clipper il suffit d’utiliser le nouveau module d’importation (V6.0) pour générer le dossier technique

) <) ) (x| (@) @) (@) @)
o
= {Q inponaton Desser Technque (] S ol
o) } O .
o~ Oosser Techwie. Pece = =) o
Sépries porivepde  ~] r .
Foma des Dades TP | N o s pcasmart cho Caritd e o B .
P || Docuned e v (™ b
Ui do v Fre - conie de o
| HUSE | 8
s | | ek e enaart . _
G R € rn e Oren__ e v
CodeCharp " Liels Chavg Q' 1pea’ Taten” Otkgucee” 0igea, 1 Lesctis divpotaton es do b oo
| Cucece I3 cOELE Madiie de b garne N 3 F - 3 2
) GPOMECE Codepice e T 2 R 1 biownlsion b xndsien .
[penis Nundeossrg ' 0 F [
Cohpy . ! 2 F ENGAR (GPCDPECE (EM,DES> Olin chis (FOIDSHET:
EN_0ES Oripatin pecs T o r 2 « 24EN, DES) o >
= GAPIECE <COTFWS) i34 FREP <uh N,
—|ortuer Cycinco laricaion n {3 T T  OMDERT>
Hovae et n = NOMENFIECE ANPCE> < COEF> < LINTDET> <DMZ0ERIT
lew e Nudso de plan T E g = it e -4egae oeigan 0 i ok
FereERe A T 2T
F{ohentron  Oumeiosass N e Low biboes doiverd respacdes fordo prévrt dos ool
[FenomE FisgFartone. T 1
—coer Coeticent n w or
—|coerTor Conttodl n w o |
e GAECE Esice Praie deHonerciibae  NOMENPECE
Fhgen do s AR ‘ Pron o Heomclahon e =
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Rappel

inaires

Interfaces entre CLIPPER et
les logiciels de FAO 9 Awril

Pour assister a une présentation

a distance via Internet et visualiser
tout ce que nous venons de voir dans
ce Clip info nous vous invitons a vous
inscrire a la session du 09/04

http://www.clipindustrie.com/app/webroot/i
ma/pdf/Calendrier2013.pdf

Franck Dichamp

Edité par Clip Industrie : www.clipindustrie.com
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LA LETTRE D'INFORMATION DE CLIP INDUSTRIE

fagon considérable l'utilisation de la
tole et génére des économies de
colts substantielles sur les matiéres
premieres.

Imbrication spécialisée pour le travail
des métaux en feuille. Utilisé avec
Radpunch, Radnest vérifie la
compatibilité des piéces entre elles
en fonction des outils de poingonnage
utilisés. Il compare en permanence
l'outillage pour chaque piéce avec
les stations disponibles dans la
tourelle ou le changeur d'outils. Les
orientations d'une piece peuvent ainsi
étre limitées ou une piece différente
sélectionnée pour l'imbrication en
cours. Il est trés important que
limbrication produite ne dépasse pas
la capacité d'outillage et d’indexage de
la machine, sans quoi le programme
ne pourrait étre exécuteé.

Lorsque Radnest est connecté a la
base Clipper, il est aisé pour les
utilisateurs de connaitre I'historique
de production des piéces, d’intégrer
réguliérement le carnet de commandes
et bien entendu visualiser les stocks
matieres en temps réel. Ceci évite les
saisies redondantes et fastidieuses.
Cette interface Clipper-Radan
permet de réaliser simplement une
intégration parfaite ERP-CFAQ et
elle est personnalisable a la
demande.

Radan : http://www.radan.fr/

Clip Industrie certifiée
Microsoft Partner

Gold Développement d'Application

Nous somme «Certified Partner» depuis
2006 et «Gold Partner» avec domaine
de compétence « Développement
d'Application » depuis 2011.

Bienvenue

Bienvenue aux 30 nouvelles sociétés
qui ont intégré la communauté Clipper
au 1ertrimestre.

Bienvenue a Nathalie Ronné qui a
rejoint I'équipe projets Sud le 11 mars
2013, elle a 37 ans et habite a coté de
Saint Cannat.

Forte d'une expérience de plus de 10
ans en Bureau d'études, elle apportera
a I'équipe projet ses compétences
techniques et ses connaissances en
dessin industriel.

Elle est actuellement dans sa période
de formation ou elle alterne formation
théorique et pratique sur clipper et
accompagnement des RDP en
intervention.

Les petits déjeuners de

CLP

Vos rendez-vous

INDUSTRIE
Date Theme
REGION LYONNAISE Présenté par Michel Bertoni
Mardi 23 Avril Gantt
Mardi 24 Septembre Qualité

Mardi 19 Novembre
SUD-OUEST par Xavier POIBEAU

La nouvelle CRM

Jeudi 16 Mai

Jeudi 25 Auvril V6 + suivi financier
Jeudi 4 Juillet V6
Jeudi 3 Octobre Pocket PC

SUD-EST Présenté par Laurent CHOIJNOWSKI

Gantt planification + Ordonnancement

Mardi 11 juin

Les Outils de gestion financiere dans Clipper

Mardi 3 Septembre

Transfert compta

Mardi 10 Décembre
REGION PARISIENNE Présenté par
Vendredi 26 Avril

Nouveautés PDP
Ghislaine CLEMENT
Ameélioration qualité et suivi

Vendredi 18 Octobre

REGION EST Présenté par Christophe GENIN

Gantt

REGION SAVOIE HAUTE SAVOIE P
Mercredi 24 Avril

Jeudi 16 Mai V6 et BO
Jeudi 12 Septembre GANTT et planification dans Clipper en général
Jeudi 21 Novembre Qualité

résenté par Guy SOLMINI
Gestion des stocks, tracabilité

Mercredi 2 Octobre

Gestion des stocks, tracabilité

Jeudi 14 Novembre

REGION NORD Présenté par Clément MAGNIER

CRM

Lundi 22 Avril Pocket PC
Vendredi 20 Septembre Qualité
Lundi 25 Octobre Finances

Prenez contact avec votre responsable commercial régional pour vous inscrire

L’affaire du mois : Le module Pocket PC prolonge l'utilisation de Clipper hors du bureau.

+ = I
[ ONCRES

Un pocket PC offert

Le Pocket PC est avant tout un lecteur de code
barre mobile auquel est associé un programme
développé par Clip Industrie. Ce programme
permet de communiquer avec la base de
données de CLIPPER.

SIMPLE et INTUITIF : L'utilisateur est guidé
dans son utilisation.

FIABLE : L’élimination des ressaisies fiabilise
linformation dans CLIPPER.

RAPIDE : Le Pocket pc mobile est en liaison
directe avec CLIPPER soit par WIFI soit par
dépose sur son socle.

pour toute
commande de licence pocket PC
signée avant fin Mai 2013

Pocket pc

Edité par Clip Industrie : www.clipindustrie.com
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