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d’Arnaud Martin
Nouvelle année qui démarre sur les
chapeaux de roue pour Clip Industrie
avec I'annonce sympathique que
nous sommes devenus officiellement
le premier éditeur de logiciel certifié
pour 'EDI (Echange de données
Informatique) par BoostAeroSpace.

BoostAeroSpace est une initiative
pour améliorer la compétitivité de la
filiere Aérospace et de Défense
Européenne.

BoostAeroSpace, est surtout un hub
sécurisé et le nouveau standard de
communication regroupant
principalement les 5 grands acteurs
a destination de toute l'industrie
aéronautique qui sont : Airbus,
EADS, Dassault Aviation, Safran,
Thales.

Ce standard, qui couvre tous les
échanges entre clients et fournis-
seurs dans le domaine de la supply
chain (plan d’approvisionnement,
programme de livraison,
commandes, avis d’expédition,
réception, factures), a été réalisé
en suivant les meilleures pratiques
internationales de standardisation.

Boost aéro va permettre d'améliorer
la compétitivité et la réactivité des
entreprises en optimisant et
numeérisant les échanges entre les
fournisseurs et les donneurs d’ordre.

Le numérique apporte ainsi des
innovations de rupture stratégique
et majeur qui remettent en question
les modéles économiques et évite
ainsi toutes les ressaisies
manuelles.

Pour toutes informations sur le
déploiement de I'EDI Boost aéro
dans votre entreprise, prenez
contact avec Eric de Garam :
e.degaram@clipindustrie.com

Excellent début d’année et
beaucoup de succés pour vos
projets et réalisations.

Merci pour votre confiance

Meilleurs voeux,

Excellente année
2012

GRAND CONCOURS PHOTO
Clip Industrie

2012

Tous a vos appareils !

Participez au grand concours photo organisé par Clip Industrie sur le théme :
« La production industrielle a travers ses métiers, process et procédés spéciaux »

- L’événement se déroulera du 15 janvier au 30 mars 2012. Il est ouvert exclusivement aux personnels des
entreprisesiclientes et au personnel de Clip Industrie parrainé par un client.

- Les 50 photos qui obtiendront les meilleures notes seront publiées dans un magnifique livre sur la production
industrielle.

- Les trois entreprises lauréates se verront offrir une journée de formation gratuite sur le module de leur choix.
Toutes les entreprises participantes bénéficieront d’'un article promotionnel publié sur le CLIP Info et sur notre
site : http://www.clipindustrie.com/pages/concours-photo

@ Le premier prix recevra un reflex numérique
(d'une valeur de 650 € *)

@ Le deuxiéme prix, un forfait "Relais & Chateaux"
(d'une valeur de 465 € *)

@ Le troisiéme prix, un Ipod touch
(d'une valeur de 270 € *)

CHATEALIX.

* ou valeur équivalente en chéque cadeau

Pour participer

1 - Inscrivez-vous sur le site :
www.clipindustrie.com/concours
(Nom du photographe, de I'entreprise, une adresse email)

2 - Envoyez vos photos (téléchargez directement sur le site)

3 - Notez les photos des participants (directement sur le
site). Il n’est pas obligatoire de concourir pour noter les
photos.

CLiP

HDUSTRIE
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Le

Vos rendez-vous

Nouvelles Journées Utilisateurs
en mai et juin.

Les dates et lieux seront
communiqués prochainement

En préparation

4¢ tour de France de formations
groupées sur les indicateurs aprés
ceux consacrés au PDP, la qualité
et le planning.

Clip Industrie va bien

Pluie de nouveaux comptes avec
150 nouveaux clients, dont 80
sociétés sur le dernier quadrimestre
2011.

CA en progression de 16 %

Plus de 80 % de nos clients sont
maintenant en version 5 et 5.1.

Support Technique

SUPPORT

TECHNIQUE

A partir du 1 janvier les horaires de la
hotline en réception d’'appel, changent
9h00/12h00-14h00/17 h 00

Clip industrie recherche pour le
support technique des personnes
ayant une bonne connaissance de
Clipper. Voir les renseignements
complémentaires sur notre site

Reglement du concours

Théme : La production industrielle a travers ses métiers, process et procédés spéciaux

m L'événement se déroulera du 15 janvier au 30 mars 2012.

m || est ouvert exclusivement aux personnels des entreprises clientes et au personnel de Clip Industrie
parrainé par une entreprise cliente.

m Chaque participant pourra envoyer un maximum de 5 photographies.

m Chaque photo devra étre accompagnée d'un titre, de son explication et de la mention « Reproduction libre
pour Clip Industrie ».

m Conformément au droit & I'image des personnes, les participants devront s'assurer de I'accord écrit des
personnes photographiées. lls devront posséder les autorisations nécessaires pour tous les éléments
représentés sur les fichiers (produits, marques, batiments...)

m La résolution des images ne doit pas étre inférieure & 2400 x 1600 pixels (4 millions de pixels)

m Le fichier doit étre enregistré au format Jpeg qualité maximum.

m Les photos sont publiées au fur et a mesure sur le site Clip Industrie

m Les photos seront notées directement sur le site Clip Industrie par toute personne inscrite (inscription
préalable). Il n’est pas nécessaire de participer en tant que photographe pour noter les photos. Les notes
compteront pour 60 % dans la sélection. Un jury se réunira pour le choix définitif.

m Les 50 meilleures photos seront publiées dans une luxueuse brochure remise au photographe et &
I'entreprise.

m Cette brochure pourra étre diffusée comme outil pédagogique et a titre promotionnel pour Clip Industrie.
Ces photographies pourront étre utilisées pour la promotion de Clipper ou de Clip Industrie avec mention
obligatoire de I'auteur.

m Clip Industrie se réserve le droit de refuser tout contenu, en vertu de la loi applicable, de nature
pornographique, obscéne, immorale, diffamatoire ou calomniante, ou qui porterait atteinte aux droits de toute
personne ou propriété représentée dans le contenu.

Nouveautés : Une mise a jour de la V5.1 est disponible sur le
site de clip Industrie depuis décembre : la version V5.1-098
Elle comporte les nouveautés suivantes .....

M La fonction Transfert FTP a évolué. Désormais, en plus du transfert, Clipper propose un outil de copie.
Intéressant surtout si la base est en Client-serveur. Cette copie peut également servir de sauvegarde ou de
copie si I'on souhaite travailler en local ou encore pour créer une base de test en local etc. (NB : Dans le
centre de contréle du client-serveur il y a également un outil de sauvegarde)

Nous avons donc ajouté 3 choix : o T IR

- Copie de la base (classique ou client- ®)
serveur) dans un répertoire.

- Création d’un fichier compacté (zip)
idéal pour une sauvegarde ou pour un

Liaizon site FTF de Clip Industie

Code société l:l Mot de passe web l:l Adresze FTP |ftpclip. selfip.org

[ Tester la connexion

J

envoi en FTP.

‘ Envois automatiques |Envois personnalisés | Réception |

- La somme des deux : intéressant quand

Erveoi de vos états & fendtres

vous devez envoyer une base, ainsi vous

Ervvni de vos fichiers texte

avez une copie de votre base en local a

Erveai de vos fichisrs mou

l'instant « t » et un double de cette base

Envoi de votre base compléte [ce traitement peut prendre du temps]

dans un ZIP.

Copier la base dans un répertoire

NB : le sous répertoire des états est

Archiver la base (Créer un .zip)

également copié.

| - Copier la base + Archivage
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B Pour les articles multidimensionnels : Dans I'onglet nomenclature d’état des lancements pour uniformiser les
quantités on ramene tout en Kg : En effet, la nomenclature peut avoir un besoin dans un format et la sortie peut
étre réalisée dans un autre.

Dans la capture d’écran avec un article multidimensionnel, en ph 10 on a un besoin de 2.43 et une sortie de 4.37
qui sont en fait des quantités converties en poids, ce qui permet de les comparer
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Dans le double clic on a mis le maximum de détail :
- Pour l'article de la nomenclature : rajout de la quantité, du poids et du format du besoin.

- Et pour les sorties : la colonne quantité est renommée en poids, rajout d’'une colonne avec la dimension +
quantité.

Dans I'exemple les 4.37 Kg sortis correspondent & 0.37 d'un format de 1000x500 et 1 format de 1000x400 soit
respectivement 1.49Kg + 2.88Kg
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B Dans le module génération d'achat le bouton « Recherche tarif » a évolué, nous avons ajouté des choix :

- « Rechercher le meilleur tarif, sans tenir compte du prix existant » dans ce cas Clipper met systématiquement
le tarif trouvé.

- « Rechercher le meilleur tarif » dans ce cas Clipper prendra le tarif uniquement si celui-ci renvoie un prix
inférieur au prix existant (sauf si ce dernier est égal a 0).

NB : la recherche du meilleur tarif se fait toujours en cumulant les quantités des mémes codes articles.
B Evolution de 'onglet graphique vente du tableau de synthese

Pour faire une analyse en cours de mois. Désormais mois en cours contient : le Reste a livrer + les BL a chiffrer +
Facture du mois + Retard de livraison.

Je tenais avant toute chose a

remercier les participants a ces
journées pendant lesquelles j’ai pris
beaucoup de plaisir a échanger,
discuter et de temps a autre
plaisanter un peu.

La GPAO, en regle générale, est la
pour nous aider a y voir plus clair, le
planning en particulier.

Je reste dans le groupe de personnes
qui pensent que notre industrie est
compétente et qu'elle est loin d'étre
dépassée. Vous avez de belles
sociétés avec des compétences et
pour certains des ateliers bien
chargés.

Je ne saurais que vous conseiller,
surtout avec cette belle année 2012
qui nous arrive, de prendre encore
un peu plus de temps pour travailler
sur vos organisations : planning, plan
de charge, pointage atelier...

Pour avoir longtemps travaillé dans
lindustrie, je sais que cela n'est pas
notre préoccupation premiére, peut-
étre un peu a tort.

Nous avons des compétences en
interne pour vous aider a travailler
sur ces sujets et Clipper saura vous
donner de précieuses données.

Sur ce, je vous souhaite a tous une
trés bonne année 2012 et que nos
industries soient fortes et
courageuses.

Bien a vous
Yvan Lambert

Suivez nos actualités sur

eqE] ffin

Et celles de nos clients
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Voici quelques-unes, des
nombreuses améliorations
apportées dans Clipper Expert.

* Intégration du PIC et du PDP

* Intégration du carnet de
commande PDP

- Mode manuel dans la fenétre
présence bouton cube expert

- Mode automatique avec un mot
clé aprés le clipper.exe

> /Carnet PDP pour exporter
tout le carnet de commande
pdp affaires fermes + PIC

> [ CarnetPDP_sans_PIC pour
exporter tout le carnert de
commande pdp affaires
fermes sans le PIC

- Intégration des recherches sur
matiéres loties avec la cascade
d'affectation (/’affaire qui livre
I'affaire qui livren I'affaire etc)
dans la fenétre présence bouton
cube expert

* Intégration de la partie plan
d’amélioration qualité
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Parrainage

Mettez nous en relation avec un ou
plusieurs filleuls et gagnez (par
contact abouti) 150 € de chéques
cadeaux valables dans plus de 400
enseignes et 40 000 magasins.

Vous ferez gagner en plus 500 € sur
la prochaine année de maintenance
Clipper a votre entreprise.
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temps d'attente DT », qui permet de changer le temps d'attente de toutes les phases du dossier technique.
Une fenétre apparait avec la liste des phases ainsi que le nouveau temps fonction de la jauge.
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M Retour en stock avec le choix « affaire sans sortie » : Si 'article retourné est loti, Clipper propose la
création d'une nouvelle fiche de matiére lotie.
B Dans recherche moyens, rajout de 2 colonnes :

- "Date dernier mouvement"

- "Type dernier mouvement": "Sortie", "Sortie pour intervention", "Prét", "Entrée", "retour inter" etc.
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